BPBK Sp. z 0.0. Ul. Opolska 11-19 52-010 Wroctaw

PRZEDMIAR ROBOT

NAZWA INWESTYCJI : Przebudowa i rozbudowa oczyszczalni $ciekéw w Kietczewie dla miasta Kosciana
ADRES INWESTYCJI :  Zbiorniki osad6w - obiekt nr 31, 32, 33

INWESTOR : Wodociagi Koscianskie Sp. z 0.0.

ADRES INWESTORA : ul. Czempinska 2, 64-000 Koscian

BRANZA . TECHNOLOGICZNA

SPORZADZIL KALKULACJE :  Jarostaw Hyk
DATA OPRACOWANIA :30.11.2016

Dokument zostat opracowany przy pomocy programu
NORMA PRO



DZIALY KOSZTORYSU

Lp. |

Nazwa dziatu

Od

Do

Przebudowa i rozbudowa oczyszczalni $ciekdw w Kielczewie

—_

Roboty demontazowe

18

2

Roboty montazowe

35

Norma PRO Wersja 4.24a Licencja: 19014 dla Jarostaw Hyk




PRZEDMIAR

Lp. | Podstawa | Opis i wyliczenia | bm. | Poszcz | Razem
Przebudowa i rozbudowa oczyszczalni sciekdw w Kietczewie
1 Roboty demontazowe
1/KNR 4-051 |Demontaz rurociggu stalowego o ztgczach spawanych o $r. zewnetrznej 508/ |m
d.1/0121-08 11
25,5 m 25,500
RAZEM 25,500
2|KNR 4-051 |Demontaz zasuwy zeliwnej kotnierzowej o srednicy nominalnej 500 mm z obu- |kpl.
d.1/0221-09 dowg
2 kpl. 2,000
RAZEM 2,000
3/KNR 4-05I Demontaz kotnierza ptaskiego do przyspawania o srednicy nominalnej 500 mm|szt.
d.1/0226-05
analogia
4 szt. 4,000
RAZEM 4,000
4|KNR 4-02 Demontaz skrzynek ulicznych do instalacji wodnych szt.
d.1|0234-01
analogia
3 szt. 3,000
RAZEM 3,000
5/KNR 4-051 |Demontaz tuku stalowego segmentowego o srednicy nominalnej 500 mm szt.
d.1/0226-05
analogia
4 szt. 4,000
RAZEM 4,000
6|/KNR 4-051 |Demontaz rurociggu stalowego o ztagczach spawanych o $r. zewnetrznej 610/ |m
d.1/0121-09 11
10,3 m 10,300
RAZEM 10,300
7/KNR 4-051 |Demontaz tuku stalowego segmentowego o $rednicy nominalnej 600 mm szt.
d.1/0226-06
analogia
4 szt. 4,000
RAZEM 4,000
8/ KNR 4-051 |Demontaz rurociggu stalowego o ztgczach spawanych o $r. zewnetrznej 108/5. | m
d.1/0121-02 0
3 m 3,000
RAZEM 3,000
9|KNR 4-051 |Demontaz zasuwy zeliwnej kotnierzowej o srednicy nominalnej 100 mm z obu- |kpl.
d.1/0221-02 dowg
1 kpl. 1,000
RAZEM 1,000
10|KNR 4-051 |Demontaz kotnierza stalowego do przyspawania o srednicy nom. 100 mm szt.
d.1/0226-01
analogia
2 szt. 2,000
RAZEM 2,000
11/KNR 4-051 |Demontaz tuku stalowego gtadkiego o $rednicy nom. 100 mm szt.
d.1|0226-01
analogia
2 szt. 2,000
RAZEM 2,000
12|KNR 4-051 |Demontaz rurociggu stalowego o ztgczach spawanych o $r. zewnetrznej 323/8.|m
d.1/0121-06 8
9,4 m 9,400
RAZEM 9,400
13/KNR 4-051 |Demontaz tuku stalowego segmentowego o $rednicy nominalnej 300 mm szt.
d.1/0226-03
analogia
4 szt. 4,000
RAZEM 4,000
14/KNR 4-051 |Demontaz zasuwy zeliwnej kotnierzowej o srednicy nominalnej 300 mm szt.
d.1/0222-06
1 szt. 1,000
RAZEM 1,000
15/KNR 4-051 |Demontaz kotnierza stalowego do przyspawania o $rednicy nominalnej 300 szt.
d.1/0226-03 mm
analogia
2 szt. 2,000
RAZEM 2,000
16|KNR 4-05I Demontaz zaworu kulowego gwintowanego o srednicy nominalnej 100 mm szt.
d.1|0222-02
1 szt. 1,000
RAZEM 1,000
17/KNR-W 7-04 |Demontaz zgarniacza ttuszczu wraz z elementami towarzyszacymi (pomost,  |kpl.
d.1{0208-01 z.0. |przelew, drabina, rurocigg sprezonego poietrza DN 100 mm, ruszt powietrza,
3.2 wieszak)
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PRZEDMIAR

Lp. | Podstawa Opis i wyliczenia j-m. Poszcz Razem
2 kpl. 2,000
RAZEM 2,000
18/KNR 4-04 Transport ztomu samochodem skrzyniowym z zatadunkiem i wytadunkiem me- |t
d.1{1107-03 chanicznym na sktadowisko
1107-04
2,519+2%0,640+40,034+470,224+1,127+2*0,149+2*0,1+3*0,003+0,036+2* t 14,318
0,004+0,015+2*0,01+0,367+2"0,042+2*0,022+0,205+2*0,013+0,048+2*3,5
RAZEM 14,318
2 Roboty montazowe
19/KNR 2-02 Laminatowe przekrycia dachowe o wym. 7x7 m z wtazem montazowym na elem.
d.2{1925-03 mieszadto o wymiarach 60 x80 cm oraz z wtazem rewizyjnym 80x80 cm, z
analogia czerpnig powietrzna DN 150 mm oraz kré¢cem przytagczeniowym do wentylacii
3 elem. 3,000
RAZEM 3,000
20|KNR 2-02 Laminatowe przekrycia dachowe o wym. 7x7 m z 2 wlazami montazowymi na |elem.
d.2{1925-03 mieszadto o wymiarach 70 x50 cm oraz z wtazem rewizyjnym 80x80 cm, z
analogia czerpnig powietrzna DN 150 mm oraz kré¢cem przytaczeniowym do wentylacji
1 elem. 1,000
RAZEM 1,000
21|KNR-W 7-04 |Mieszadto srednioobrotowe z prowadnicg, srednica wirnika 370 mm kpl.
d.2|0302-02
2 kpl. 2,000
RAZEM 2,000
22 Dostawa, montaz i rozruch urzadzen technologicznych stacji zageszczania kpl
d.2|wycena indy- [osadu z zageszczarkg tasmowg o wyd. ok. 51 m3/h (max 360 kg smo/h), w
widualna tym: zageszczarka tasmowa, pompa osadu rzadkiego, rurociggi i armatura
PVC, GG, automatyczna stacja roztwarzania flokulantéw, pompa koncentratu,
pompa dozujgca, pompa wody do mycia sita, pompa osadu zageszczonego,
wyposazenie sterownicze
1 kpl 1,000
RAZEM 1,000
23|KNR 7-03 Zuraw obrotowy o zasiegu 2,0 m i udzwigu 125 kg szt.
d.2|0101-01
1 szt. 1,000
RAZEM 1,000
24|KNR 7-03 Zuraw obrotowy o zasiegu 2,5 m i udzwigu 125 kg szt.
d.2|0101-01
1 szt. 1,000
RAZEM 1,000
25/KNR-W 2-18 |Kotnierz luzny z wywijka ze stali kwasoodpornej o $r. 200 mm szt
d.2|0116-05
9 szt 9,000
RAZEM 9,000
26| KNR-W 2-18 |Kofnierz luzny z wywijka ze stali kwasoodpornej o $r. 150 mm szt
d.2|0116-04
7 szt 7,000
RAZEM 7,000
27|KNR-W 7-09 |Kolano 90 st.ze stali OH18N9 DN 200 szt.
d.2|2117-01
8 szt. 8,000
RAZEM 8,000
28|KNR-W 7-09 |Kolano 45 st.ze stali OH18N9 DN 200 szt.
d.2|2117-01
2 szt. 2,000
RAZEM 2,000
29|KNR-W 2-18 |Luk 90st. ze stali kwasoodpornej DN 150 mm szt
d.2|0115-04
6 szt 6,000
RAZEM 6,000
30|KNR-W 2-18 |Luk 45st. ze stali kwasoodpornej DN 150 mm szt
d.2|0115-04
3 szt 3,000
RAZEM 3,000
31|KNR-W 2-18 |Ltuk 30st. ze stali kwasoodpornej DN 150 mm szt
d.2|0115-04
4 szt 4,000
RAZEM 4,000
32|KNR-W 7-09 |Montaz rurociggdw stalowych OH18N9 o $ér. 206x3mm m
d.2|2106-01
33,5 m 33,500
RAZEM 33,500
33|KNR-W 7-09 |Montaz rurociggéw stalowych OH18N9 o $r. 156x3 m
d.2|2105-02
23,9 m 23,900
RAZEM 23,900

Norma PRO Wersja 4.24a Licencja: 19014 dla Jarostaw Hyk




PRZEDMIAR

Lp. | Podstawa Opis i wyliczenia j-m. Poszcz Razem
34/KNR-W 7-09 |Spawanie rgczne w ostonie argonu metodg TIG stali austenitycznych.Spoiny  |ztgcz.
d.2|0316-01 nie badane radiolog.Srednica rurociggu do 219.1 mm Grubo$¢ $cianki do 8.0
mm
24 zigcz. 24,000
RAZEM 24,000
35|KNR-W 7-09 |Spawanie rgczne w ostonie argonu metodg TIG stali austenitycznych.Spoiny  |ztgcz.
d.2|0315-01 nie badane radiolog.Srednica rurociggu do 159.0 mm Grubo$¢ Scianki do 8.0
mm
28 ztacz. 28,000
RAZEM 28,000
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